ineSight Strategic Planner (MSSP) s una herramienta completa para la planificaciéon y programacion a largo

plazo para minas a cielo abierto. Se puede utilizar para programar las actividades para toda la vida util

maximizando o minimizando una funcién dada, (generalmente se optimiza el valor actual neto) respetando
al mismo tiempo las condiciones y restricciones definidas por el usuario. Dentro de estas condiciones y restricciones se
incluyen costos de capital y de explotacidon, precedencia de fases y destinos, capacidades de equipo de arranque y de
destinos, objetivos, precios de los metales y recuperaciones.

MSSP se emplea como el producto principal para la
planificacién a largo plazo, en varias minas a cielo a
abierto de todo el mundo. En este boletin, se detallan
las mejoras y las funciones incorporadas en la nueva
version 3.00 de MSSP, que se pueden clasificar en 4
grupos:

e Opciones de navegacion y entrada de datos.

e Generacion automatica de recorridos
del material — Correlaciones automaticas
(Automapping).

e C(Clases de mena para combinacion verdadera.
e Manejo mejorado del acopio.

e Enhanced stockpile handling

OPCIONES DE NAVEGACION
Y ENTRADA DE DATOS

El 4rbol de navegacion ha sido reorganizado para que
los paneles queden agrupados en categorias ldgicas
(Figura 1). La planificacion en MSSP es muy similar
a la planificacidn gradual, donde las condiciones se
van vinculando de a una por vez, lo que resulta en
una mejor programacién de cada una de las pasadas.
Es por ello que esta reorganizacidn proporciona un
acceso mas simple a los paneles requeridos. Por
ejemplo, dentro de Haulage se incluyen todos los
paneles que corresponden a las opciones de carguio.

CFigura 1 Panel de navegacion mejorado)
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8 . Exploring Project
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=] E Project Options

¥4 Define Working Directory
z 4 Specify Project Control File
-£"4 Manage File Names
} Define Model Bench Table
?Q Define Processes
El ? Prcqsct Dpl[cns
E ﬁ Fleserves
- £ Locate/Define Reserve Files
' Z Define Phases
4 Select Grades
-.£1 Define Grade Attributes
g Define Production Classes
= ﬁ Destinations
: Standard Report Header Options
i E 4 Define Destinations
E| ﬁ Haulage
; Haulage Options
i gg Define Trucks
o] yq Define Shovels
; Define Shovel/Truck Combinations
B -hi Define Average Haul Cycle Times
£ 4 Stockpile Reclaim Parameters
()-8 Precedence
- @£ Define Phase Precedence
&£ 3 Define Destination Precedence
Economics
IH '3 Define Mining Costs - Economics
LB ’3 Define Material Type/Destination Economics
& ﬁ Scheduling
-1 Define Schedule Title/Parameters by Period
Define Target Constraints
: Define Stockpile Reclaiming by Period
; Define Stockpiling Requirements Manually by Period
.
7

Define Schedule Materials
Launch Strategic Planner

N Figura 1
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Otra caracteristica que ahorra mucho tiempo es la incorporacién de un panel con formato Excel, Excel Grid Panel, para
agregar los datos. La mayoria de los paneles cuentan con un botén Excel que abre una pantalla para el ingreso de datos
(Figura 2). Esta cuadricula esta basada en Microsoft Excel y comparte muchas de sus funciones. Al cerrar el didlogo de
Excel Grid Panel, MSSP valida los datos ingresados y genera mensajes de advertencia, si corresponde.

FiguraZ —> |5 Define Phae Precedence sE=

3 Excel Grid Panel
Wumbes of des © & == ey | AFPSeA BConstont EPhase 8
A B c DEFGH 1 4K LVt
Opsons 1z Jatter PHL
2 Ph3 After PH2
b 3 s After oH3
4 pus Adter e
Figura 2 Activacion =
del Excel Grid Panel.
L] BmJ

PH2 - [ Adver i (] -

Phase A 1D Constiant Phase B ID

™ Define Phase Mining Oider by Pesiod

cePwinnl s | mn | foecel | Hen

AUTOMAPPING PARA CORRELACION AUTOMATICA

Automapping es un sistema para determinar automaticamente la ruta de destino de cada clase de produccion (tipo
de material o rango de reserva) hacia los distintos tipos material de planificacién, es decir Production Class hacia
Material Schedule, maximizando el VAN y a la vez respetando las restricciones que se deben satisfacer. Automapping
se puede utilizar junto con la correlacion manual cuando existen algunas clases de produccion predeterminadas hacia
tipos especificos de materiales de planificacidon. En ese caso, MSSP calculara el schedule material para el resto de las
Production Class.

La correlacion automatica puede definir la totalidad de una clase de produccidn para un tipo especifico de schedule
material, o bien para una porcién de ella.

Para ilustrar esto, digamos que tenemos tres clases de produccidn que son las Production Class PC1, PC2 y PC3. Pueden
ser destinadas a dos tipos de proceso: Typel Mill o Type2 Mill. Si en Define Schedule Materials (Figura 3), dejamos
todo el panel en blanco, MSSP decidird, sobre la base de parametros econémicos, cudl es el mejor destino para todos

los materiales. Asi, el 100% de PC1y . . —
de PC2 puede destinarse a Typel Mill B PefinescheduleMaterials

Define Schedule Materials Based on Production Classes
Secondary soit by: | To soit, click a column header:

mientras que el 60% de PC3 puede
asignarse a Typel Mill y el 40% a

K ¢~ Production Production Class Schedule Material Clear Al
Typez MI” Class Type 2 mil ore 1 1 et
. ) . (¥ i PCO03 Type 2 mill ore 1 Yes 2
Sin embargo, es posible destinar PC3 , PCO03 Type 2 mill ore 1 Yes 3
totalmente hacia Type2 Mill activando £ Foid FLoos Topo ceore 1 Yee 4 Delete |
. . L, L | | PCOO3 Type 2 mill ore 1 Yes 5
la casilla Pre-defined con la opcion Yes, PC003 Type 2 mill ore 1/Yes B
H H PCO03 Type 2 mill ore 1 Yes 7
e |nd!cando un valc?r 1 en la columna _ ASCll File Fein T s o e 3 Sty
Fraction. Esto hard que el 100% de | PCO03 Type 2 mill ore 1 Yes 3 - o
: : mport PCO03 Type 2 mill ore 1 Yes 10 ingle entry
PC3 vaya a Type2 |V|I|.|,I mlentras' que | e Tope 20l ore o o & Rengof
la funcion de correlacidn automatica, : PCO03 Type 2 mill ore 1 Yes 12
. : . ¥port PCO03 Type 2 mill ore 1 Yes 13
Aut‘omapplng., determinara los | 00 Tope 2l ore Ve 140 Editmode
mejores destinos para PC1 y PC2. El " |Pcoos Type 2 mill ore 1 Yes 15 C Inser
& Modify

ejemplo muestra que las Production .
Onginal Reserve Class

Class también pueden dividirse vy <0310 [Peos  <frypezmiore = tfves <[ 1

distribuirse en distintos tipos de FiomProdClass  Schedule Material Fiacton Pre-  Fiom Petiod
. Define
schedule material. [Poos = .
To Prod Class To Period

Figura 3 Como forzar el 100% (Fraction
igual a 1) de PC3 para que sea destinada
como mineral a planta Type2 mill o | [ s Finish (e el
activando Pre-define.

N Figura 3
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CLASES DE MENA PARA MEZCLA VERDADERA

Ore class es conceptualmente similar a cost class (conjunto de clases de produccidn) excepto por dos aspectos:

1. Las Ore class permiten la correlacion de uno a varios entre clases de produccion y clases de mena, mientras
que las cost class solo permiten correlaciones uno a uno y de muchos a uno. Por ejemplo, una Production Class
PC1 puede asignarse a Ore Class 1 y Ore Class 2, mientras que PC1 solo puede asignarse a Cost Class1 o a Cost
Class2, no a ambos.

2. No es posible asignar objetivos en las Cost Class, mientras que si pueden asignarse para las Ore Class. Los
objetivos se asignan como porcentaje limite inferior y superior como restricciones en las Ore Class.

Las Ore Class se pueden emplear en diversas situaciones, entre las que se incluyen mezclas verdaderas de menas e
informes alternativos. Para ilustrar una situacién de mezcla, supongamos que tenemos 10 clases de produccion (PC1-
PC10) que deben ser destinadas a 3 tipos de mena para procesamiento (Mill1-Mill3). Los procesos pueden tomar el
material tal como se muestra en la tabla uno. Ademas, al menos el 50% de PC4 debe ser enviada a proceso Mill2.

Planta Clases de produccion

Mill1 PC1 - PC4 Tabla 1 Destinos posibles de distintas
- clases de produccion a varias plantas de

Mill2 PC4 - PC9 roceso.

Mill3 PC4,PC10

Este escenario se puede planificar combinando clases de mena con la funcién Automapping. Definimos las 4 clases de
mena tal como se muestran en la Tabla 2 y la Figura 4.

Ore Class Production Classes
0C1 PC1-PC3 CTabIa 2 Clasificacion de las clases de produccion como)
0c2 PC4 clases de mineral.
0cC3 PC5-PC9
\ Figura 4
0oc4 PC10

B3+ Map Production Classes to Ore Classes

To sort, click a column header:

) Number of ore classes: [ 4 Production Class | Ore Class
Figura 4 Correlacion PCO01T 0c1
de las clases de PCO02 0cC1
produccién con las Ore Labels ' PCO03 oc1
clases de mena de PCO04 ocz
la tabla 2. PCO0DS 0Cc3
PCOOB 0c3
PCO07 0c3
~ASCIl File 1 PCO08 0c3
PCO03 0Cc3
Import l PCO10 0Cc4

Luego, se ingresan los objetivos para cada una de las clases de mena, que son distintos de los valores meta de los
diferentes procesos. La Figura 5 muestra los objetivos para las distintas clases de mena. Observe que el mineral OC2 (que
corresponde a PC4) se destina de tal forma que al menos el 50% de ese material va a Type 2 Mill.
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B3+ Define Ore Class Target Constraints

Figura 5 Definicion de

To sort, click a column header: e [l las distintas clases de
Ore Classes | Processes | Gt Lt Period | mena.
oc1 Type 1 mill ore 1000 100 1
ocz Type 2 mill ore 50 100 1
ocz Type 3 mill ore 0 50 1
ocs3 Tupe 2 mill ore 100 100 1
oc4 Type 3 mill ore 100 100 1

<  Figura 5

MANEJO MEJORADO DEL ACOPIO

MSSP 3.00 introduce varias mejoras en el empleo del material en acopio. En las anteriores versiones, los tipos de acopio
se vinculaban al tipo de tratamiento (Mill Ore Type) en una relacién de uno a uno. Por ejemplo, un material Typel Mill
Ore Stockpilel solo podia ser recuperado en el destino Typel Mill. Esta restriccidon ha sido eliminada en MSSP 3.00, y
es asi que el material en acopio puede ser recuperado hacia cualquier tipo de procesamiento de la mena (Figura 6). El
destino de recuperacién por defecto para el material en acopio Typel Mill Ore Stockpile sigue siendo Typel Mill Ore
Destination, como en las anteriores versiones. J

83 + Define Stockpiling Requirements Manually by Period

Figura 6

Figura 6 Material

en acopio tipo To sort, click a column header: ToFrom Reciasd

2 (ST21) que se . "rron ;
recupera en el r:iequuemenl Type | Destination Period
destino para tipo Required tons 0OR1 -5T21 1000 10

de mena 1 (OR1).

Ademas, se han agregado otras dos técnicas de recuperacidn. Las versiones anteriores de MSSP utilizaban el método de
recuperacion de acopio por promedio, en el que las toneladas se suman yse promedian las leyes para la totalidad de los
niveles del acopio. MSSP 3.00 se puede utilizar para recuperar aplicando los métodos FIFO (primero en entrar, primero
en salir) o LIFO (ultimo en entrar, primero en salir). Ver Figura 7. Las toneladas y las leyes se acumulan y se promedian
por cada nivel, y asi los métodos FIFO y LIFO se aplican a los niveles completos de un acopio.

Por ultimo, MSSP 3.00 cuenta con un panel adicional para una recuperacion de acopio manual forzada. Ademds de
recuperar un tonelaje especifico establecido como objetivo del material en acopio, también se puede recuperar hasta
una altura en particular (lo cual es util para aplicar los métodos FIFO y LIFO), y recuperar determinado porcentaje del
acopio.

B3+ Miscellaneous Options [E]E < Figura 7

Number of PCF model benches to print in assumption file : | 10

Optional constant to be added to $/ton grades | 0 Zigura 7 /V.Itletod:;s
e recuperacion de
Schedule materials for those below period cutoff : [Type 1 waste ~] gcopio.
Stockpile reclaim option: | Average |
s . . Average
Assumption file phase reserve reporting option: |g,e clasde! First In First Out
Last In First Out
Stripping ratio option: IMiII ore type as ore; others as wabk ;}
www.minesight.com
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